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Dopant Relative Density 
(%)

Average Grain Size 
(ȉm)

Hardness [ Hv ] Fracture

ZrO 2 79 0.33 550.9 IF

SiO 2 88 0.35 518.1 IF

TiO 2 99 0.66 727.6 TF

MnO 2 99 1.09 754.7 TF

MoO 2 91 0.40 640.8 IF

TeO 2 85 0.37 432.5 IF

CeO 2 85 0.35 490.0 IF

Al 2O3 97 0.56 737.0 TF

Nd 2O3 91 0.39 570.4 IF

La 2O3 83 0.33 539.3 IF

Gd 2O3 88 0.38 579.7 IF

Cr 2O3 96 0.64 700.9 IF

Er 2O3 87 0.33 603.1 IF

Undoped 93 0.42 603.5 IF

B2O3 99 2.21 772.9 TF

Yb 2O3 95 0.45 618.9 IF

Fe 2O3 96 0.58 709.0 TF

V2O3 97 0.52 701.0 TF

PbO 86 0.51 513.2 IF

CoO 90 6.71 714.4 TF

SnO 87 0.45 536.9 IF

CaO 95 0.78 687.7 IF

ZnO 98 1.55 695.5 TF

MnO 98 1.05 694.7 IF

MgO 98 0.55 767.1 IF

WO 3 86 0.25 564.7 IF

MoO 3 82 0.44 627.9 IF
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